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TAMPONDRUCK - SYSTEME

viorcock IMITE Quick

INOVACE ZACLENENE DO MTE QUICK

PouZiva se pro tisk jedné nebo dvou barev (s
moznosti jejich vicenasobného opakovani).
Pfimé a pfesné zadavani pritlaku tamponu se
zobrazenim na displeji

Rozhrani pro pfipojeni k externimu PLC k dispo-
zici jako standardni pfFislusenstvi

Interni osvétleni

Automatické ¢isténi tampona s volitelnou frek-
venci aktivace

Zakladem fady MTE je Ustfedni modul, ktery se
vzdy otaci kyvavym pohybem okolo svislé osy o
90°. Obé tiskové hlavy se proto stfidavé pohy-
buji mezi jednim z barevnikll a potiskovanym
vyrobkem, ktery je uloZen v nepohybujicim se
pripravku. Pravé toto je prvek, ve kterém spociva
rozhodujici vyhoda principu MTE. Potiskovany
predmét se nemusi presouvat a tim je zarucen
dokonaly soutisk. Vyrobek je nutno upevnit a za-
polohovat v pfislusné pozici s pouzitim ktizového
stolu pouze jednou a zlstava v této poloze v
prabéhu celého tiskového dvoubarevného pro-
cesu. Tento postup zarucuje zvySeni presnosti
setizeni polohy a opakovatelnosti.

Stroj je mozné vybavit rlznymi kombinacemi
barevnikovych modull s pfislusnymi kruhovymi
nebo ovalnymi barevniky (viz odstavec s udaji).
Samostatné ovladané tiskové hlavy umoznuji
napf. dvojity tisk prvni barvy, jednoduchy tisk
druhé barvy nebo zdvojeni obou barev.

Tisk je moZné provadét i ve dvou rlznych
urovnich potiskované plochy, napf. u vyrobki
stupriovitého tvaru nebo pfi pouZiti rdznych
vySek tampond.

Ridici systém PLC — Siemens SPS.
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Stroj ma vyskoveé nastavitelny tiskovy stll pro sefizeni vysky potiskovaného
vyrobku. UmozZnuje také bezproblémové zaclenéni do stavajicich automa-
tizovanych systémd. Soutisk se sefizuje posunem barevnikovych modull
pomoci mikrometrickych Sroub( (osa x, y a Uhel natoceni).

Posloupnost jednotlivych tisk( Ize pfizplsobit jednotlivym zakazkam. V
ramci tiskového cyklu Ize nastavit technologickou prodlevu umoznujici
predeschnuti vétsich motivih nebo prizplsobeni stavajicim externim
procestim. K ¢asové optimalizované vyrobé prispiva také paralelni soubéh
jednotlivych procest (zatimco jeden tampon nabira barvu, druhy tiskne).
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Ptislusenstvi: Kfizové stoly / Posuvny modul a otoény st s indexaci / Automatické
¢isténi tampon / Dalsi prislusenstvi k dispozici na vyzadani

Zakladni znaky: Zakladna vyrobena jako odlitek z epoxidové pryskyrice s mineralnim
plnivem / Rota¢ni pohon NC servo / Vzdalenost predni hrany rdmu stroje od stfedu

tamponu je 90 mm

TECHNICKE UDAJE

MORLOCK MTE Quick

pfi pouziti kruhovych barevnikd: 80 x 160 mm (MCI 80) 60 mm @ /40 x 40 mm
100 x 210 mm (MCI 90) 65 mm @ / 45 x 45 mm
100 x 210 mm (MCI 100) 75 mm @ /50 x 50 mm
125 x 250 mm (MCI 125) 105 mm @/ 70 x 70 mm

pti pouziti ovélnych barevnikd: 150 x 160 mm 110x40/110x 30/ 80 x 50 mm
150 x 210 mm 120x 45 /100 x 50 / 80 x 60 mm

Vyska zdvihu tamponu: 160 mm svisle

Maximalni vykon: 1400 cykld pti dvoubarevném rezimu

Maximalni ptitlacna sila: 1000 N (100 kp) na tamponovou jednotku

Pohon: Pneumaticky pohon zdvihu tamponu a barevniku,

otocny pohyb - MEGATORQUE

Ridici systémy: mikroprocesorem fizené SIEMENS SPS

Elektrické pFipojent: 115/230V; 50/60 Hz

Ovladaci napéti: 24V

Pfikon: pfibl. 0,5 kW ITW MORLOCK GmbH
An ITW Decorating GmbH

Spotreba vzduchu: pribl. 9,3 NL/na cyklus, 6 bar

Hmotnost: pfibl. 300 kg O R
D-72280 Dornstetten

Rozméry: 940 x 900 x 1700 mm (S x h x v)
fon +49 (7443) 285-0
fax +49 (7443) 285-299

Rada vyrobki spolegnosti Morlock je priib&Zné zdokonalovéna a optimalizovéna, aby splnila nejnov&ji tech- i ro@morlock de

nické poZadavky. Proto mlzZete ¢as od Casu zjistit, Ze technické Udaje prodélaly urcité zmény. www.morlock.de



